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“La eficiencia es hacer cosas bien.
La efectividad es hacer cosas

correctas” .
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Objetivo general

Articular las estrategias de la gestion de
almacenes con los lineamientos de seguridad
en el apilamiento de mercancias para fortalecer
las actividades propias de la operacion desde la
identificacion de peligros y el dinamismo propio
de estos procesos.
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Articular estrategias
desde SST con el
proceso en pro de la
mejora en la efectividad
de la operacion

|dentificar los puntos Describir los
criticos del proceso de lineamientos de
apilado y los peligros seguridad en el
Inherentes al proceso. apilamiento de
mercancias
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Peligros en el
apllamiento de
mercancias
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Gestion de almacenes

6 Pasos de los proceso de gestion de almacenes

ﬂ‘ . [ |

o Almacenamiento

Bl Bl
o Recoleccion

Embalaje

SafetyCuiture



Condiciones de proceso en las
Bodegas de mercancia

 Dinamismo de la operacion (Tiempos de proceso en la
recepcion, acondicionamiento, almacenamiento vy
entrega)

* Volumen de mercancia vs. Espacio en la Bodega

* Diseno de la estanteria vs. Dimensiones de |la Bodega

 QOperaciones realizadas en I|a Bodega (Recepcion,
ubicacion, acondicionamiento (picking) y entrega.

 Forma de apilamiento, materiales empleados y ayudas
mecanicas.




Metodo de organizacion en el
almacen.

* Almacenaje ordenado: Se asigna un lugar fijo vy
predeterminado a cada producto, estan adecuados a las
caracteristicas particulares que puedan presentar y no se
puede colocar mas mercancia que la del mismo tipo.

* Almacén caotico: El almacenaje se realiza a medida que se va
recibiendo la mercancia sin atender ningun orden
predeterminado (método del hueco libre). Es importante
tener en cuenta las reglas de seguridad y optimizacion de
dimensiones y recorridos.

« Método de flujo de entrada y salida: Método FIFO (First in —
First out) primeras en entrar, primeras en salir.




Factores del proceso que
impactan la seguridad

Falta de competencias: Habilidades en |la forma de
apilado acorde a las caracteristicas de la mercancia —
Arrume negro.

Control manual de mercancias: la falta de visibilidad vy
ausencia de sistemas de seguimiento de inventarios
demandan una mayor mano de obra y exposicion de los
trabajadores en la revision de inventarios.

Dafio en el empaque/envase de mercancias: El dafio en
el empaque o envase de mercancias va a afectar la forma
de apilamiento y por ende |a estabilidad de |a pila




IDENTIFICACION DE PELIGROS EN LAS
ACTIVIDADES DE ALMACENAMIENTO

Eventos posibles Factores asociados

Golpes por caida de
mercancia y objetos

Apilamiento inestable por:

Estibas en mal estado

Dano de empaques en la base o en la mitad de la pila
Falta de aseguramiento de mercancias en la recepcion
(embalaje)

Piso en mal estado

Caida de mercancias en el traslado por:

Aseguramiento deficiente en la ayuda mecanica empleada
Estiba en mal estado

Falta de competencia en el uso de ayudas mecanicas
Espacio insuficiente para el traslado



IDENTIFICACION DE PELIGROS EN LAS
ACTIVIDADES DE ALMACENAMIENTO

Eventos posibles Factores asociados

Acomodamiento de mercancia en niveles altos de la
estanteria

Acomodacion de mercancia en pilas (formacion de pilas)
Embalaje de pilas para su transporte (Aseguramiento de
las pilas con el material de embalaje)

Caida de personas
por trabajo en
desnivel o por
trabajo en alturas

Acondicionamiento de mercancia (retiro de embalaje,
desempaque y reempaque acorde a necesidades de |a
empresa)

Cortes, heridas,
lesiones en manos

Manipulacion manual de cargas en la recepcion, ubicacion,
Lesiones en espalda acondicionamiento y cargue de mercancia para su
distribucion
Golpes, choquesy Diseno de |la Bodega, identificacion de senderos
atropellamientos peatonales y procedimientos de trabajo en la operacion.
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Medidas de control
en a operacion




FORMA DE APILADO POR CAJAS

e Capas entrelazadas

* Capa superior ejerce
presion en la capa anterior.

 Derrumbe del apilamiento
por cajas en mal estado o
vacias (defectos en la pila)

e Estado de las estibas como
base de la estabilidad.

* No usar en las capas de
este tipo de apilado




Pilas irregulares con separadores

Pila de bloques Pila de ladrillos

FORMA DE APILADO POR CAJAS

Pila de molinete

Geometria y uniformidad de
empagque/envase.

Resistencia mecanica del
empaque/envase

Fragilidad de la mercancia
Dimensiones del empaque/envase



FORMA DE APILADO EN PIRAMIDE

e Utiles para articulos duraderos y voluminosos

* Almacenamiento de grandes volumenes de articulos uniformes en un
espacio relativamente pequefo

* Capas entrelazadas con diametros reducidos a medida que avanza la pila
* evita que se caigan articulos peligrosos y puede facilitar el acceso a la
capa superior para los cargadores manuales.




ALTURA SEGURA DE ALMACENAMIENTO

 Una altura segura puede ser especifica para cada contexto. Para los
cartones/balas/sacos de articulos no perecederos de cualquier tamafio
gue tengan peso suficiente para herir a los trabajadores, nunca deben
exceder de 2,5 metros, mientras que los articulos voluminosos ligeros,
como los bidones de plastico vacios, pueden almacenarse a mayor
altura si es necesario.

* Independientemente de la altura, los trabajadores del almacén deben
poder retirar la carga de la capa superior de forma segura sin riesgo de
gue se caiga o de que el apilamiento se derrumbe.

 Un apilamiento no debe sobrepasar |la proporcion de 3:1, es decir, la
altura no puede ser 3 veces el ancho horizontal de la base.

* Los apilamientos nunca deben ser tan altos que hagan contacto con el
"\ techo, y debe dejarse al menos medio metro de espacio entre la parte
superior del montdén y el techo para acceder a los articulos segun sea
necesario.
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Linea de referencia de NIVELES

niveles a ubicar sobre pared ALTURA ESTABILIDAD

INESTABILIDAD [ & MODULOS 0
. ——
Ao 5 MODULOS 2
4 MODULOS 4
"ESTABILIDAD
GARANTIZADA 3 MODULOS f
2 MODULOS B
| MODULOS 10
Mivel de estabilidad = 0 ESTABILIDAD MUY BAJA/ RIESGO ALTO
Mivel de estabilidad = 2 o 4 INESTABILIDAD MEDIA/ RIESGO MEDIO

Mivel de estabilidad =6, 80 10 ESTABILIDAD GARANTIZADA/RIESGO BAJO

Grafico 1. Relacidn orientativa estabilidad/altura para apllados sobre pared de unidades de carga paletizadas

-

N\ * No existen criterios estandarizados sobre la altura maxima de
apilado salvo:
* El referente a la limitacion de los propios elementos de apilado
* el alcance vertical del mastil de las ayudas mecanicas
 Dimensiones de los estantes.




DIMENSIONES DE LAS PILAS

* NO Deben exceder de 6 metros de longitud, ni de una superficie maxima
de suelo de 6 x 6 metros.

 Los articulos estropeados o danados en el centro son dificiles de
detectar o arreglar y conducen a una mayor exposicion por Biomecanico
— Manipulacion manual de cargas.

 Emplear el método FIFO puede ser dificil para |la carga central de un gran
apilamiento que es inaccesible

* El recuento visual puede ser dificil o imposible (Lo que puede conducir a
Biomecanico por posturas forzadas y exposicion a desnivel y trabajo en
N\ alturas

e Un peso excesivo en una sola zona del almacén puede dar lugar a
riesgos estructurales, potenciando el peligro por condiciones locativas



De acuerdo al contenido y uso
del cilindro se puede almacenar
__ en forma horizontal (Liquidos)
N
"Implementar sistemas de flujoy
sistema antiderrames (Liquidos)

APILAMIENTO DE CILINDROS

Altura depende del peso y el

contenido del cilindro y estado
de uso

La geometria de la tapa es
determinante para el apilamiento
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PALETIZAJE

ERRORES EN LA PALETIZACION

loom L fom v

Carga inclinada

TRANSEOP




CRITERIOS DE SEGURIDAD EN EL
PALETIZAJE

No fijar bien los paquetes (Evitar el desplazamiento de ERRORES EN LA PALETIZACION
las cajas por mala posicion o mala fijacion):

— Fijacion externa: el retractilado no se realiza
correctamente (proceso por el que se recubren
las cajas con papel film para que se queden

Carga mayor

adheridas a la base) T
1ol o
— Fijacion interna: el error aqui suele venir
ocasionado por una disposicion erronea de los > rmpm—— Gargs inolinade

paguetes que conforman la unidad de carga,.

TRANSEOP




A TENER EN
CUENTA
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CONDICIONES DE LA BODEGA

* Disposicion de mercancia segun el tipo de estanteria

* Demarcacion de area de recibo y entrega de
mercancia

e |dentificacion de areas de acondicionamiento

 Espacio suficiente para circulacion de ayudas
mecanicas

* Actualizacion permanente de inventarios por
ubicacion

 Evitar mezclar mercancias
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¢Preguntas?




Recuerda que POSITIVA tiene para ti:

Posipedia

s pospesncomcol s

Cursos virtuales Articulos Audios Juegos digitales

Guias Mailings Videos




i SIGUENOS EN NUESTRA
COMUNIDAD EDUCATIVAY

Escanea el codigo
QR con tu celular




POR
MUCHAS =~
CONEXIONES MAS ¢

Escanea el Codigo
QR con tu celular.

Siguenos y entérate de ITIVA EDUCA

todas las actualizaciones
de nuestro Plan Nacional

Despierta todos los dias seguro y , S
felizy porque permanece informado de Educacion.

de las noticias y actividades nuevas ;
enSSTconsucomunidadeducativa £ + 4 % L NS e
Positiva Educa en WhatsApp.

NOVEDADES

‘Recuerda!

El canal lo encuentras en
la pestana de Novedades

de tu Whatsapp
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