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OBJETIVO GENERAL =

Comunicar a los participantes, los principales elementos para planificar una
inspecciones de seguridad para Riesgo Mecdnico
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OBJETIVO
ESPECIFICO 1

Definir los elementos
que permiten la
planificacion de la
inspeccion del riesgo
mecdanico
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OBJETIVO
ESPECIFICO 2

Establecer las
principales acciones
para la planificacion
de lainspeccion del
riesgo mecdanico en
las empresas

OBIJETIVO
ESPECIFICO 3

Evaluar en los

participantes los
conceptos adquiridos
sobre planificacion de
la inspeccion del
riesgo mecdnico en
las empresas
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PREGUNTAS

La Frecuencia de una Inspeccion depende de:

a) El potencial de la pérdida, b) Desgaste de los equipos,

Las respuestas a) y b) son correctas
Una de las etapas para planificar una inspeccion es un
inventario de dreas y elementos :
a) Si
b) No
La Gerencia y el COPASST deben planificar inspecciones
periddicas:
a) Si
b) No

C)



El Riesgo Mecanico
Inspeccion de Seguridad

IDENTIFICACION DE PELIGROS, EVALUACION Y VALORACION
DE LOS RIESGOS. El empleador o contratante debe aplicar una
metodologia que sea sistemdtica, que tenga alcance sobre
todos los procesos y actividades rutinarias y no rutinarias
internas o externas, maquinas y equipos, todos los centros de
trabajo y todos los trabajadores independientemente de su
forma de contratacion y vinculacion, que le permita
identificar los peligros y evaluar los riesgos en seguridad vy
salud en el trabajo, con el fin que pueda priorizarlos vy
establecer los controles necesarios, realizando mediciones
ambientales cuando se requiera.
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El Riesgo Mecanico
Inspeccion de Seguridad

Definicion

o Técnica andadlitica de cardcter preventivo dedicada al
reconocimiento de aquellos factores provocados por el
lugar de frabajo que pueden ocasionar accidentes o
enfermedades, destruir la salud y el bienestar o crear
algun malestar significativo entre los frabajadores.
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Inspeccion de Seguridad ]

A

Inspeccion

Examen de un producto, actividad, servicio, o instalacion o su
diseno y deferminacion de su conformidad con requisitos
especificos o, sobre la base del juicio profesional, con requisitos
generales. (ISO/IEC 17020-2012 Requisitos para el funcionamiento
de diferentes tipos de organismos que realizan inspeccion)

Inspecciones de seguridad:

Reconocimiento sistemadtico y permanente que se realiza a
través de un darea de la empresa, sus equipos o actividades, con
un enfoque amplio, con el objeto de detectar, analizar y
conftrolar los riesgos, que pueden afectar el funcionamiento de
las actividades, comprometiendo los resultados.
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El Riesgo Mecanico
Inspeccion de Seguridad

Inspecciones
Planeadas

Inspecciones de
Seguridad
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El Riesgo Mecanico
Inspeccion de Seguridad

O

Definicion

Inspeccion Planeada

Recorrido sistemdtico por un drea, esto es con una periodicidad, instrumentos y
responsables determinados previomente a su readlizacion, durante el cual se
pretende identificar condiciones subestandares de seguridad.

Inspeccion Preoperacional de Elementos

Reconocimiento de un elemento para el servicio, realizado de forma obligatoria al
iniciar la jornada de ftfrabgjo o el uso del elemento, para determinar las
condiciones subestandares. Para el caso de vehiculos maquinas o equipos, la
inspeccion preoperacional debe readlizarse y registrarse, de acuerdo con o
establecido por la empresa.



W

POSITIVA EDUCA

nnnnnnnnnnnn

El Riesgo Mecanico
Inspeccion de Seguridad
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Definicion

() Inspeccién Planeada para Peligro Mecdnico
Proceso sistemdatico, planificado y detallado, orientado a verificar el
estado de funcionamiento, mantenimiento y de seguridad de los equipos,
mMAquinas y herramientas, de acuerdo con manuales de funcionamiento y
protfocolos de operacion.
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5QuUé se debe inspeccionar?

Los lugares y objetos que merecen especial atencion son entre otros:

Elementos para el trabajo
Superficies para caminar
Fuentes de energia

Equipos de proteccion personal

Herramientas portatiles

oy b L RN

Mdquinas y equipos
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5 Quienes deben inspeccionar?

v Generalmente el supervisor o el encargado del drea o de los
elementos para el trabagjo, son los mdas capacitados para llevar
adelante una inspeccidn, aungque pueden, en algunos casos
especificos, ser realizadas por el COPASST y responsables Seguridad
y Salud en el Trabagjo.
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Requisitos de un programa de inspecciones planeadas

v Objetivos

v’ Respaldo de la Gerencia

v Listado de elementos, dreas, equipos por inspeccionar

v’ Responsables de efectuar las inspecciones

v Sistema de clasificacion de las condiciones subestandar
identificadas

v Frecuencia de redlizacion
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Requisitos de un programa de inspecciones planeadas

v’ Listas de verificacion

v' Capacitacion y enfrenamiento

v' Desarrollo de acciones correctivas

v Informes

v' Seguimiento de las acciones correctivas

v Medicion de la efectividad de las inspecciones planeadas

v' Capacitacion y enfrenamiento
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Metas a cumplir durante una Inspeccion

v ldentificar los problemas potenciales

v ldentificar las deficiencias de los equipos.

v ldentificar acciones inapropiadas de las personas.

v ldentificar el efecto que producen los cambios

v ldentificar las deficiencias de las acciones correctivas.
v Entregar una autoevaluacion a la direccidon

v Demostrar el compromiso asumido por la institucion.
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Actividades para el Desarrollo de Inspecciones
Planeadas

eCronograma
eDocumentarse

*Objetivos

eRevisar Inspecciones Previas
ePreparar Listas Verificacion

eQOrientarse con las listas de
verificacion

D urad nte eIdentificar Condiciones

*Reporte inmediato
eObservacion exhaustiva

e Valoracion
* Proponer control

DeSpUéS e Informe

e Seguimiento




POSITIVA

Wb

POSITIVA EDUCA

nnnnnnnn

TRAVESIA 2021

FELICIDAD Y CONCIENCIA POR LA VIDA

Etapas de la inspeccion

1.

o~ A W N

Preparacion
Orientacion (mapas, listas de verificacion)

Desarrollo de la inspeccion

. Andlisis de resultados

Elaboracion de informes de inspeccion

. Seguimiento y evaluacion
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Consideraciones para la ldentificacion de Peligros

e Tener conocimiento de unad
metodologia acorde a las
caracteristicas de la circunstancia
a identificar.

» Planear la estrategia y los modelos
a emplear para la identificacion.

» Desarrollar [e identificacion
conforme al desarrollo del proceso.
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Exigencias de |la Identificacion de los Peligros

« Conocimiento de la planta.

. Conocimiento de las normas,
regulaciones y codigos
relevantes.

. Proceso de control de |los
resgos.

. Un método de elaboracion de
informes, evaluacion y empleo
de datos.
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Antes de establecer un programa de
identificacion y control de riesgos, €s
necesario responder cinco preguntas:

4 / * Qué items serdn
7 T;} examinados?
C

« Qué aspectos de cada
g j@? item se examinardn?
QL \

\

P

« Qué condiciones deben
/ ser examinadase

« Con gqué frecuencia se
realizardan las
INnspecciones?

/_9  Quien efectuard los
controles@e

{:J\\/

\

Q.

?
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1. Inventario para la identificacion y el control de peligros

Para determinar cudles factores deben tomarse en
cuenta, se puede realizar un inventario. Este es la base
para planear un programa de confrol, es similar a un
sistema  de mantenimiento preventivo planificado vy
genera practicamente los mismos beneficios.

Primero hay que dividir la fotalidad de la planta, pafios,
edificaciones, equipos, maquinarias, vehiculos, etc., en
Areas de responsabilidad.

Luego, readlizar una enumeracion ordenada. Se puede
desarrollar un plano con coédigos de color de lo
instalacion o areas de frabagjo.

Con frecuencia se recomienda dividir las dreas o
departamentos grandes en segmentos menores gque
puedan ser asignados a cada supervisor de linea y/o al
INnspector de un departamento de control de riesgos.
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2 Que |’rems serdn examinados para su controle

. Una vez determinadas las dreas de
responsabilidad especificas, realizar un
inventario de todos aquellos elementos que
puedan ser inseguros O causar accidentes.
Estos podrian incluir:

: Factores ambientales: iluminacion, polvo,
gases, nieblas, vapores, humo, ruido.

« Suministros y materiales peligrosos: explosivos,
liquidos  inflamables,  Aacidos, elementos
causticos, materiales o derivados toxicos.

. Equipos de produccion y afines: molinos,
afiladores, prensas, perforadoras, tornos.

. Generadores de energia: motores de vapor vy
combustible, motores electricos.
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2. Qué items seran examinados para su control?

« Equipos eléctricos: interruptores, fusibles, conmutadores,
foma-corrientes, cables, extensiones, conductores de
aparatos, fomas a tierra, enchufes, conexiones.

« Herramientas manuales: llaves, destornilladores, martillos,
herramientas electricas.

- Elementos de proteccion personal: cascos, lentes de
seguridad, calzado de seguridad, respiradores.

« Sistemas de higiene y aseo personales; primeros auxilios:
surtidores de agua potable, lavamanos, dispensadores de
jabdn, duchas de seguridad, estaciones lavaojos,
suministros de primeros auxilios, camillas.

*  Profeccion contra incendios y equipos extintores: alarmas,
fanques de agua, rociadores, columnas reguladoras,
matafuegos, bocas de incendio, mangueras.

» Pasillos para peatones y vehiculos: rampas, muelles,
corredores, vias para vehiculos.

TRAVESIA 2021
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2. Qué items seran examinados para su control?

« Ascensores, escaleras electricas y elevadores: controles,
cables, dispositivos de seguridad.

- Superficies de trabajo: escaleras, andamios, pasarelas,
plataformas, silletas.

- Equipos para manipulacion de materiales:  gruas,
carretillas, fransportfadores, malacates, autoelevadores,
cadenas, eslingas.

« Equipos de transporte: automoviles, carros sobre rieles,
camiones,  aufoelevadores, carros y  carrefones
motorizados.

« Dispositivos de advertencia y senalizacion: sirenas, luz de
cruce, luces Intermitentes, bocinas, senalizacion de
adverfencia.

* Recipientes y contenedores: depositos de hierros vigjos,
recipientes de residuos, bateas para qacidos, barriles,
tambores, cilindros de gas, bidones para solventes.
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2. Qué items seran examinados para su control?

TRAVESIA 2021

FELICIDAD Y CONCIENCIA POR LA VIDA

« Instalaciones y dreas de almacenagje: tanto al aire libre
como protegidas: tolvas, estanterias, casilleros, gabinetes,
estantes, tanques.

« Aberturas estructurales: ventanas, puertas, escaleras,
sumideros, pozos, fosas, aberturas en el piso.

« Edificacion y estructura: piso, suelo, muros, vallas.

« Misceldneos: cualguier item que no cuadre en las
categorias anteriores.
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Importante

Existen numerosas fuentes de informacion sobre los items que delben
ser inspeccionados.

* Los empleados de mantenimiento conocen los problemas que
pueden causar danos o inferrupciones de la produccion.

* Los frabajadores del area estan calificados para indicar las causas
de lesiones, enfermedades, danos, demoras o sobrecargas.

* El personal medico de la organizacion puede enumerar las causas
de lesiones y enfermedades relacionadas con el tfrabgjo.

* Los manuales del fabricante suelen especificar los programas de
mantenimiento, procedimientos y métodos operativos seguros.

* La recopilacion de la informacion sobre normas, regulaciones vy
codigos es un primer paso necesario para determinar cudles items
deben ser inspeccionados. Un buen recurso es revisar las normas
nacionales e internacionales pertinentes.
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3. Qué aspectos de cada item se examinardn®e

» Elementos con mayores posibilidades de causar los problemas mas
graves cuando se hacen inseguros. Estos son mas propensos a
desarrollar condiciones inseguras o insalubres debido a los esfuerzos,
el desgaste, impacto, vibraciones, calor, corrosion, reacciones
quimicas y mal uso.

» Los dispositivos de seguridad, guardas, confroles, mecanismos de
frabajo o puntos de desgaste, componentes eléctricos y mecdanicos,
y peligros de incendio serdn los primeros en volverse inseguros.

* En el caso de una maquinaria en particular, las partes criticas seran
el punto de operacion, las partes en movimiento y los accesorios
(volantes, engranajes, ejes, poleas, correas, acoplamientos, coronas
dentadas, cadenas, confroles, iluminacion, frenos, sistema de
escape).
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3. Qué aspectos de cada item se examinardn®e
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- También hay que controlar los sistemas de alimentacion, engrase,
ajuste, mantenimiento, tomas a tierra, forma de enganche, espacio
de frabagjo y ubicacion.

» Las partes mas criticas de un item no siempre son obvias. Cuando lo
seguridad de una carga pesada depende de un pasador, enfonces
este es la parte critica. Cuando se trabaja con miras al control de
resgos es relevante la frase que dice:

‘Un pequeno descuido puede provocar un gran dano'.
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4. Qué condiciones deben ser identificadas®e

» Las condiciones inseguras para cada parte a inspeccionar deberian
ser descritas con claridad y siendo bien especifico.

Por ejemplo, la pregunta "sX es seguroe’ en su lista de confrol no

significa nada ya que no define qué es lo que lo hace inseguro al
item X.

Las condiciones inseguras de cada item no solo deben ser
enumeradas, sino tfambien descritas.

Generalmente, las condiciones que se buscan pueden ser
indicadas por adjetivos como:. atorado, gastado, expuesto, roto,

raido, filfrante, derrumbado, corroido, faltante, vibrante, suelto,
resbaladizo.
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A veces se necesitan cifras exactas, por ejemplo la presion maximo
en una caldera o el maximo de carga del gancho de una eslinga.
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4. Qué condiciones deben ser identificadas®e

« Se deben tener espacios para anotar si se cumplen las
especificaciones y la fecha de la accion, asi como suficiente
lugar para citar las violaciones especificas, la forma de
correccion y recomendaciones para que la condicion reciba uno
atencion mas o menos frecuente.

TRAVESIA 2021
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 Cualguiera gue sea su formato, debe quedar espacio para la
firma del inspector y la fecha.
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Para determinar el recorrido de inspecciones,
el darea se debe supervisar completa vy
cuidadosamente, evitando:

» Refrocesos y repeticiones que hacen perder tiempo.
« Largas caminatas entre items.
 Intferrupciones innecesarias del proceso de produccion.

 Distraccion del trabajador.

Es aconsejable seguir la frayectoria del material procesado.
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5. Con gué frecuencia se readlizardn las inspecciones

1)

o levantamiento de identificacion de peligrose

La frecuencia se determina por cuatro factores:

;Cudl es la severidad potencial de la pérdida? PregUntese: ";qué
ocurriria si el item o la parte critica fallara? 5Cudl seria la lesidn
dano o interrupcion resultante2" Mientras mayor es el potencial de

gravedad de la pérdida, con mas frecuencia debe ser
inspeccionado el item.

Debido a que un cable de acero raido en el blogue elevado de
la grua tiene mads potencial de causar una pérdida mas grave
que un desperfecto en una rueda del carro, el primero debe ser
inspeccionado con mas frecuencia que la segunda.
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2) ;Cudl es el potencial de causar lesiones a los empleados?
Si este item o parte critica fallara, cuantos empleados estarian
expuestos y con cuanta frecuenciae Mientras mdas grande es la
posibilidad de causar lesiones a los empleados, con mas
frecuencia se debe inspeccionar el item.

Por ejemplo, una escalera que la use mucha gente debe ser
Inspeccionada con mas frecuencia que ofra gue apenas se Use.
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3)
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¢Qué tan rapidamente el item puede volverse inseguro?
La respuesta depende de la naturaleza de la parte y las
condiciones a las cuales esta sujeta.

Los equipos y herramientas que reciben un fuerte uso
pueden danarse, deteriorarse o gastarse con mas rapidez
gue otros que raramente se usan.

Un item ubicado en un punto particular puede estar mas
expuesto a danos que otro igual en un sitio diferente.

Mientras mas corto sea el tiempo en el cual la condicion
pueda tornarse insegura, con mas frecuencia debe
Inspeccionarse.
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4) ;Cual es el historial de fallas? ;Cuan graves fueron los
resultados? Los reqistros de mantenimiento y produccion,
asi como los informes de investigacion de accidentes
pueden suministrar una valiosa informacion acerca de la
recurrencia de falla de los items y los resultados en
términos de lesiones, danos, demoras y paros de
produccion.

Mientras mayor sea la frecuencia en el pasado y mds graves
las consecuencias, con mas periodicidad se debe
inspeccionar el item.
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Como guia para las inspecciones planificadas
se sugieren las siguientes frecuencias:
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« Diariamente: supervisor de drea y personal de
mantenimiento; tfambien puede requerir sugerencias de
empleados en sus diferentes estaciones de frabagjo.

« Semanalmente: jefes de departamento.

 Mensual:  supervisores,  jefes de departamento,
departamento de seguridad y COPASST.

« El COPASST también deberia participar activamente en
INnspecciones trimestrales, semestrales y anuales.
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« Conocimiento de la experiencia en accidentes de la
organizacion.

Estar familiarizado con los potenciales accidentes y las
normas aplicables en su drea.

Habilidad para tomar decisiones correctas para Ias
acciones correctivas.

Diplomacia para manejar personal y situaciones.

Conocimiento de las operaciones de |la organizacion,
circuito de produccion, sistemas y productos.
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Parficipacion de la Gerencia de la Empresa o Planta

* Las Inspecciones de seguridad deben ser considerados
como parte de las obligaciones de la empresa o planta. Al
participar en ellas, la gerencia evidencia su compromiso a
buscar un ambiente de trabajo seguro.

« Pero el efecto psicoldgico de la participacion de los altos
ejecutivos en la identificacion de los riesgos va mas alld de
demostrar su interés por la seguridad. Cuando los
empleados saben que la gerencia va a inspeccionar su
area, las cosas se arreglan rapidamente y condiciones
previomente consideradas "suficientemente buenas”, pronto
son halladas insatisfactorias y se toman las acciones
correctivas.
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Marco Legal

La legislacion colombiana que reglamenta este tipo de inspecciones es:

v' Decreto 1072 de 2015 Ministerio de Trabajo : Arficulo 2.2.4.6.12 2.2.4.6.31

v" Resolucion 2013 de 1986 Ministerio de Trabajo y Seguridad Social: Articulo 11

v Decreto 614 de 14 de Marzo de 1984 Ministerio de Trabajo y Seguridad Social:
Articulo 26

v Decreto 1295 de Junio 24 de 1994 Ministerio Trabajo y Seguridad Social:

Articulo 21 capitulo Il
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Marco Téchico

El Instituto Colombiano de Normas Téecnicas ICONTEC, por medio del comité Técnico
ha establecido la guia para la implementacion de las inspecciones planeadas,
andlisis de tareas y diagnostico de condiciones de trabajo a travées de:

v Norma Técnica Colombiana, NTC 4114 DE 16 abril de 1997
v' Norma Técnica Colombiana, NTC 4116 DE 16 abril de 1997.

v Guia Técnica Colombiana, GTC 45 de 2012
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hitps://www.insst.es/documents/94886/327166/ntp_235.p0df/871c5f1b-dée2-45d4-be?0-
eb713d477092

https://www.icv.csic.es/prevencion/Documentos/breves/FREMAP/maquinas.pdf

http://tusaludnoestaennomina.com/wp-content/uploads/2016/02/prevencion-accidentes-
con-maquinas-PARA-PYMES.pdf

https://www.sprl.upv.es/pdf/manualmecanica.pdf
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PREGUNTAS

La Frecuencia de una Inspeccion depende de:

a) El potencial de la pérdida, b) Desgaste de los equipos,

Las respuestas a) y b) son correctas
Una de las etapas para planificar una inspeccion es un
inventario de dreas y elementos :
a) Si
b) No
La Gerencia y el COPASST deben planificar inspecciones
periddicas:
a) Si
b) No

C)
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