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OBJETIVO GENERAL

Proponer medidas de control para la gestión del riesgo químico en laboratorios de 
ensayo e investigación a partir de la caracterización de las actividades que se 
desarrollan en este, con el finde evitar accidentes de trabajo y enfermedad laboral. 



OBJETIVO 

ESPECIFICO 2
OBJETIVO 

ESPECIFICO 3

OBJETIVO 

ESPECIFICO 1

Caracterizar las clases 
de productos 
químicos que se 
trabajan en los 
laboratorio de 
calidad e 
investigación 

Identificar el peligro 
químico asociado a 
las tareas que se 
realizan en los 
laboratorios de 
calidad e 
investigación. 

Establecer los 
controles para la 
gestión del riesgo 
acorde a las 
características propias 
del laboratorio. 



EVALUÉMONOS
SONDEO



Directrices normativas

Laboratorios en instituciones educativas: 

Directriz 67 de 2015, Manual de seguridad para el Laboratorio de 
Química y Física)

Laboratorios de calidad e investigación

No hay estándar a  nivel nacional

A nivel internacional, referentes:

NTP 432: Prevención del riesgo en el laboratorio. Organización y 
recomendaciones generales

NTP 725: Seguridad en el laboratorio: almacenamiento de 
productos químicos

NTC ISO/IEC 17025: Requisito 8.5 Acciones para abordar riesgos 
y oportunidades. 



Caracterización de tareas

• Uso de productos químicos comerciales (puros y 
mezclas) en envases pequeños (menores a 30 mL y entre 
30 mL y 3L)

•Preparación de reactivos para la ejecución de ensayos 
específicos. 

•Uso de Nitrógeno Líquido para la ejecución de tareas en 
cadena de frío. 

•Uso de gases comprimidos para la ejecución de ensayos 
específicos. 

•Almacenamiento de productos químicos en el laboratorio 
y en cuarto de almacenamiento

•Reenvases de productos químicos en envases más 
pequeños

Almacenamiento

Preparación de reactivos



Caracterización de tareas

Uso de nitrógeno líquido

Uso de gases comprimidos (circuitos) 

Reenvase de productos químicos



Identificación de peligros

¿Que peligros se 
identifican en está 
imagen?



Identificación de peligros

Falta de etiquetas en 
envase

Productos químicos 
almacenados sin etiqueta, 
sobre vitrinas, sin 
protección

Ausencia de EPP 
respiratorios en el 
trabajador

Uso de guantes de latex
par manejo de productos 
químicos



IDENTIFICACIÓN DE PELIGROS

Actividades a desarrollar Peligros y/o riesgos presentes

Uso de productos químicos comerciales (puros y 
mezclas) en envases pequeños (menores a 30 
mL y entre 30 mL y 3L)

Subvaloración del riesgo. Almacenamiento inseguro 
(sobre superficies sin protección, sin criterios de 
compatibilidad, sin etiquetas, entre otros)

Preparación de reactivos para la ejecución de 
ensayos específicos. 

Ausencia de etiquetas de comunicación de peligros, 
Almacenamiento inadecuado)

Uso de Nitrógeno Líquido para la ejecución de 
tareas en cadena de frío. 

Almacenamiento inadecuado, uso de elementos de 
protección personal inadecaudos

Uso de gases comprimidos para la ejecución de 
ensayos específicos. 

Falta de inspección, transporte interno manual, 
ausencia de señalización, entre otros)

Almacenamiento de productos químicos en el 
laboratorio y en cuarto de almacenamiento

Almacenamiento por proyectos sin criterios de 
compatibilidad, traslados internos manuales, 
agrupamiento por tamaños de envases, sin 
señalización, productos vencidos)

Reenvases de productos químicos en envases 
más pequeños

Ausencia de procedimientos de trabajo seguro



EQUIPOS EMPLEADOS

Cabinas de extracción Cabinas de flujo laminar –
Riesgo biológico

• Mantenimiento general

• Mantenimiento filtros

• Almacenamiento de 
productos químicos en la 
parte interior

• Evitar almacenamiento 
permanente.



EQUIPOS EMPLEADOS

Refrigerador 
industrial 
recomendado

Nevera usada 
actualmente no 
recomendada. 



EQUIPOS EMPLEADOS

Armarios de acuerdo a peligrosidad  de productos almacenados

Criterios para protocolo de 
almacenamiento

- Matriz de compatibilidad
- Volumen del envase (Altura 

del envase para asignación 
del espacio en el armario –
Mas pequeños arriba, mas 
grandes abajo)

- Señalización de peligrosidad 
en cada espacio del armario

- Criterios de rotación
- Señalización de peligros en 

armarios acorde a 
peligrosidad de productos 
almacenados



CONTROLES PARA LA GESTIÓN 

DEL RIESGO

• Planimetria

• Ayudas mecánicas para transportes de productos químicos

• Carpeta de etiquetas para productos en envases de 

menos de 30 mL

• Procedimientos de trabajo seguro 

• Almacenamiento de Nitrógeno líquido en lugar señalizado

• Plan de Emergencias específico

• Matriz de compatibilidad

• Almacenamiento de residuos peligrosos, sobre inventario 

proyectado. 
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EVALUÉMONOS
SONDEO



PREGUNTAS

1. Cuál de los siguientes productos químicos usados en el 
laboratorio requiere la elaboración propia de etiquetas bajo 
SGA?: 

A. Productos químicos comerciales
B. Productos químicos reenvasados
C. Reactivos preparados en el laboratorio
D. Ninguno de los anteriores. 



PREGUNTAS

2. El control de ingeniería para evitar la contaminación del aire interno del 
laboratorio con la presencia de sustancias  contaminantes es: 

A. La ventilación natural
B. La cabina de flujo laminar
C. La cabina de extracción
D. Todas las anteriores. 



PREGUNTAS

3. La prevención y preparación para la atención de emergencias químicas 
en un laboratorio se debe realizar por medio de: 

A. PON del Plan de Emergencias de la empresa 
B. PON para sustancias químicas 
C. Plan de Emergencias desarrollado de forma específica para el 

laboratorio
D. Apoyo de los cuerpos de emergencia (Cruz Roja, Bomberos, etc). 
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