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OBJETIVO GENERAL

Conocer los criterios de selección para las medidas de protección en maquinas y maquinas
– herramientas según la identificación de peligro por ciclo de vida de la maquina y el ciclo
de operación de la misma.
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ESPECIFICO 2
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ESPECIFICO 3

OBJETIVO 

ESPECIFICO 1

Identificar el peligro 
mecánico en 
maquinas según su 
ciclo de vida

Establecer los criterios 
de selección de las 
medidas de 
protección (controles 
de ingeniería) a 
implementar. 

Definir los controles 
administrativos 
asociados a las 
medidas de 
protección (controles 
de ingeniería) 
implementados. 
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DEFINICIONES

• Máquina o Equipo: Aparato para aplicación y utilización

de energía, que puede tener partes fijas y/o móviles.

• Puntos de operación: Lugar en que el material entra a 

elaborarse y se transforma

• Controles de mando: Lugar de la maquina donde están 

los dispositivos para la operación de la misma. 

• Transmisión de fuerza motriz: Elementos que transmiten

el movimiento desde el motor u otra fuente de energía

primaria (poleas, cadenas, etc)

• Partes en movimiento: Aquellas que transmiten la

energía secundaria desde el aparato de transmisión inicial

hasta el punto de operación (rodillos, embragues)

Engranajes



IDENTIFICACION DEL PELIGRO 

MECÁNICO EN MAQUINAS

MONTAJE: Barreras y resguardos se encuentran 
ausentes. Bordes con filos y puntiagudos.

PUESTA EN SERVICIO: Identificación de zona de 
peligro (puntos de operación, transmisión de fuerza 
motriz, partes en movimiento). Pruebas de 
funcionamiento. 

MANTENIMIENTO: Se inhabilitan y mueven medios 
de protección para la realización del mantenimiento, 
según corresponda. Pruebas de funcionamiento.  

DESMONTAJE: Se quitan las barreras de protección. 
Bordes filosos y elementos puntiagudos. 



RESGUARDOS

Resguardos: Barreras que impiden el acceso del 
trabajador o de las partes de su cuerpo a las zonas de 
peligro.  

Detector: Elemento que actúa en el funcionamiento de 
la maquina para generar un bloqueo (efectividad) y/o 
una alarma (señal visual y/o sonora).  

Dispositivo: Elemento suplementario de mando,
accionado manualmente, utilizado conjuntamente con
un órgano de puesta en marcha.



CRITERIOS DE SELECCIÓN



ESTANDARES GENERALES

• Los resguardos deben proteger efectivamente al Operador de la máquina o equipo

• La protección debe bloquear el acceso de la persona a la Zona de Peligro de la Máquina durante la Operación

• Los resguardos y protecciones preferiblemente deben de ser parte de los equipos al momento de compra o adquisición. 

• Los resguardos deben ser de construcción adecuada

• Las protecciones no deben crear nuevos riesgos

• Las protecciones deben facilitar la limpieza adecuada de la Máquina. 

• Las protecciones deben permitir Inspecciones, Reparaciones y el Mantenimiento en general de la Máquina. Resguardos 

deben permitir reparaciones. Las Protecciones deben ser resistentes a la Corrosión, el Fuego y de fácil Reparación.

• La operación eficiente de la Maquinaria no debe verse afectada por la Protección o Resguardo

• Los resguardos  deben ser fijados a la máquina



MEDIDAS ADMINSITRATIVAS

Identificación de zonas de peligros y señalización de las 
mismas

Procedimientos de trabajo seguro por tipo de maquina para 
el mantenimiento predictivo, preventivo y correctivo.

Entrenamiento permanente por operaciones de 
mantenimiento por tipo de maquina

Comunicación de peligros y plan de emergencia enfocado a la 
tarea crítica. 

Instrucciones visuales para operación de paradas de 
emergencia y señalización de mandos. 
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